. Project No. . K70101
PRESSURE TEST CERTIFICATE (Project Name : ASU KOSICE TF
Client
Subcontractor H VAM
Subcontract No. : 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 05/08/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : .
PID No. Line Size Line No, Area Isometric No. Materlal Class
037/037 80 NL 73201 ¥ 8ONL73201 1.4541
037/036 80 NL 73202 TF 80NL73202 1.4541
Test Pressure: 36,7 bar Test Duration; 30 min
Test Medium: N ’ Manometers No.: 0 - 60 bar, 031224
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR N M \\ 10.8.2005
WITNESSED AND - Ea— 1
ACCEPTED ON BEHALF | ALE D W LAt 6s
OF 77 '
CLIENT
NOTIFIED BODY ,
E-FRM-8-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik | pROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
und Montagen

A. Bernolaka 10, Ruzomberok ODOLNOST!I A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 05/08/05
Miesto stavby: AIR LIQUIDE - U, S. STEEL s. r. 0. Kosice
ASU No. 9 KoSice
Oznatenie skusaného 80 NL 73201, 80 NL 73202
potrubia:
Prevadzkové podmienky: Najvy88i pracovny pretlak: Najvyssia pracovna teplota;
2,5 MPa -196°C
Parametre rozvodu; Menovita svetlost: DN 80 Material: tr, 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a tlakovym ski$kam podia STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skuska Skuska odolnosti Skuska tesnosti

Datum skusky: 10.8.2005 Datum skusky: 10.8.2005 Datum skusky: 10.8.2005

- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny bretlak: 3,57 MPa | Skusobny pretlak: | 2,5 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skusobné médium:; N2 Skusobné médium: N2
- dokoncenie a kvalita zvara&skych . . . . . po dobu

prac Skusobna doba: 30 min. Skasobna doba: prehliadky
) S\',Zr:i\énmf ulozenia a jeho spado- Pouzité meracie pristroje: Pouzité meracie pristroje:

. - kontrolny deformaény kontrolny deformaény
- Uplnost dokumentécie manometer 0 —~ 6 MPa manometer 0 - 6 MPa

& 160 mm @ 160 mm
v. 6. 031224 v. €. 031224

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skuska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem lispésna.

Za objednavatefa

V Kosiciach dna 10.8.2005
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V7 GSVEDCENEE 0 K\M\UT A KOMPLtTN() 'H VVROBKU / OSVEDCEI\H 0 SHODE l-\ KOMPLET| K
/WW@ZZM E 5 M LE’K NOSTI VYROE[ U

Vyrabea poivrdzuje zc vyrobok zodpoveda svojou kvalitou a vyhotovemm STN EN 837 a je v zmysie Obchodného zdkonnika komp!etny.
Vyrobcc potvrzu)e Ze vyrobek odpowda svou kvalitou a vyhoiovenlm By rN EN 83/ ajev qmyslu Obchedniho zakonnlku kompletni,

Made‘ in Slovakia

SKUSOBNE OSVEDCEMIE / ZKUSERBN] OSVEDCENI Vyrobné &islo / V§robni &isto: 031224
Predmet kontroly / Predmét koniroly: Deformadény tlakomer Meraci rozsah / Méfici roxsah: 0-6
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jadnotka / Jednotka: MPa]
Vyrohca tlakomeru / Vyrobcee tlakoméru; Promatiak a.s, Trieda presnostl / Tiida pfesnosti [%]: 1
Teplota okolia / Teplota okoli: 19,94 °C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tiak: 100,44 atm
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrola nahor a nadol Relativna vihkost' / Relativni vihkost: 35 %RH
Konirolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 aZ 6,000 MPa
Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: zvisla / svisla 08y~
Skirfobné médium / Zkusebné medium: vzduch o5
Presnost’ etalonu / Piesnost etalonu [%}]: 0,15 Chyba [%] 04
PouZité etalony / PouZité etalony: STZA, v.ii 1ANN3R 03
Poznamka / Poznamka: Etalén mal poéas skasky platné overanie, )
Zavear kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuije friede presnosti 02y
Zz’:klatri'né chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného o <
rozsahu: 00|
0.1
- 0.000 1.000
Kontrolny bod ¢, Hodnota tlakomeru T Etalonova hodnota " " “Absolftnachyba [
U S (.1t W SR mPag [MPa) }
1 0,000 T T T T o002 R X1 VA |
2 1,000 0,982 ; 0,018 |
3 2,000 1,976 0,024 i
4 4,000 [ 3,985 0,015 !
5 6,000 5,984 0,016 |
8 6,000 5086 0,014 i
7 4,000 3,966 0,034
8 2,000 1,981 0,019 i
9 1,000 0,990 0,010 0,172 !
, 10 0,000 0,002, -0,002 0,042 i
e sto kontroly / Misto kontroly: SkiSabia Datum kontroly / Datum kontroly: 16.12.2004
Kontrofu vykonal / Kontrolu provedl: Skovajsa ‘ Pediatka:

NAVOU NA OBSIUHU & MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa moZu pouZivat na meranie tlaku prostredi, pre ktoré st uréent a ktoré maju vyznacené na éiselniku. Ak nie je tlakové prosiredie
uréené, smie sa tlakomer pouZit na meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekrystalizuji a nosposobuj koroziu sticasti prichadzajucich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedaji norme STN EN 837 ¢ast' 1 aZ 3 (ustanovenia ¢l. 9 a 10).

* Tlakomeary urené na meranie tlaku kyslika nesmu prist’ do siyku s olejmi a tukmi. -

Pracovné podmlcnky

Tlakomery sa mdzu pouzivat v zakladnych, studenych a hordcich préstred«ach ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou kiimou. Tlakomery nie je moZné
pouZivat v prostrediach so zvySenou alebo oxtrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529),

PoZiadavky na pouZitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a maechaniclkych vibracii s definované v él. 9 STN EN 837.

PtV .

L eviiovanie sa smie pouzivat vwhradne $tvorhran alebo Sesthran na pripajacom Gape, nikdy nie puzdro tlakomera, U tiakomerov vybavenych korcktorom nuly je potrebné
skontrolovat polohu ukazovatefa oproti nulovej znacke. Pripadna odghylka sa odstrani otadanim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.

U tlalcomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, idory pri umiestneni flakomera v prostredi s niz$ou alebo vy$sou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviiuje
merané Gdaje. Z toho dovodu je potrebné po namontovani tlakomera vymenit tesniacu skrutku v hornej Gasti puzdra za skrutku s otvorom, ktord je dodévana spolu s tlakomerom.
Ce7 tento ofvor bude vinitorny priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou.

Takomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, tlakovym nérazom a rychlym kolisaniam tiaku. Musi byt namontovany v polohe
oznadenej na &iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit’ dostatoéne dihou kondenzacénou slu¢kou, pripadne inym chiadiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vyike ako odber tlaku. Ak nemo’no tito podmicnku splnit, treba najma pri malych hodnotach tiaku poditat’ s vplyvorn
vyskovoho rozd|c!u
najva(‘sleho pracovneho prellaku GOMPa)

Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba ttakomer demontovat.

Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohdta alebo uvofnenim odvzdusitovacoj skrutky ventila. Kohiit sa musi prepajat pomaly, aby nevznikol
tlakovy naraz, ktory by mohol tlakomer po§kaodit.

ZARUGNY LIST REKLAMACIA
Vyrobca poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reldamacia tlakomera je uznana v pripade, ak st splnené podmieniky vyrobeu a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to podas 24 masiacov od datumu predaja pri dodrzani predlozeny zaruény list zodpovedajici reklamovanému tlakomeru, Gislo faktdry o
podrmienok prevadzky vyrobku definovanych v ¢1.9 STN EN 837-f»<t!1 ~% 3 a navodu na zaplateni flakomera, neporu$ena plomba u tlakomerov ldoré sii zaplombované a st
montaZ. dodrZané podmicnky navodu na obsluhu a montaz.
Balit: . Skagal: sDatume
Datum predaja: " Pediatka prodajnej organizacic:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonavi v GR: ' Zarugné a mimozaruéné opravy vykonava v GR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.o. PRESSTEMP s.r.o.  SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELMEP
PREMATI.AK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na skliplku 613/2 Velkomoravska 97 V Razovém tdoii 556
nam. Dr, A. Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok ) P.0O. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. VI,
916 01 Stara Turd Tel.: 044/4326235 ¢ 30596 Plzen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206

Tel.: 032/7753590 '  Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+A1
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING i . R ProtokoUReport:
Ing. Pavol Visiovsky Protokol o skti8ke preZiarenim  {3133/2008
Dihé Pole 323 Radiographic examinatio o
013 32 Zilina graphic examination report List &./Sheet No.  1/4
tel: +421 - 41 - 5600 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Virobea/Producer VAM GmbH
cow@c-cw.sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: NL 73202
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupef kvality
Diameter 80 Weld type v Materiél / Material 14541 Permitted degree of quality
Hrabka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source ir192 |
Aktivita Ziarita / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to; STN EN 12 547, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: [Mierka/lQi: 10FEEN Vzdialenost povreh-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA DS; Druh f6lil / | Expoziény &as/ Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 4min50sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posiedny . Vyhodnote
Zvarad Z&ernanie Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
98 NL 73202 9 X w13 3 513 \'4
Y wi3 3 5041 \'4

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skasky/Date of examination 12.5.2005 Skusku vykonal/Name Vyh Valuated Dfa/Date 13.6.2006
. of exam.: Miroslav rantjfe éﬁovs\"im / Signature and stamp
, Oréo 04/10531 TRUA
& CONTRUL
Vysvetilvky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED CONSULT[NGLDING
N G AR T O s
pravovany zvar P WELD OIhé P o e 323, 01%2173437/69 )

33857620 DI 6
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING e . Protokol/Report:
ing. Pavol Vi&iovsky Protokol o skiiske preziarenim |3158/2005
Dihé Pole 323 ; i fat
013 32 Zilina Radiographic examination report List &./Sheet No. _ 1/1
tol: +421 - 41 - 500 66 97 }
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
cow@c-cw.sk Objednévatet/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No.: NL 73202

Pozadovany stupefi kvality

Priemer Druh zvaru . .
Diameter 80 Weld type M Materi4l / Material 1.4541 Pemitted degree of quality
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziaria / Intensity 24 Ci Skugka vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 36
Hodnotenie podfa/Valuation of imparf.acc to: STN EN 12 617, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh f6lif / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 4min35sec 0-1 mm
Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
6\)’:,;"; CBIo/5p | 2var | (1e0k/ Section drot ng:;ge Zistené chyby / Detected defects |  nie sze’:'f;“”':a
Number/Sp | Weld Last wire Degree
97 NL 73202 9 X wi3 3 513,5012 Vv
Y wi3 3,1 513,6012 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL. WELDS ACCEPTED

Va

£
Détum skusky/Date of examination 17.5.2005 Skusku vykonal/Name|Vyhodneff / Valuated P Dna/Date 18.6.2006
' of exam.: Miroslav |Fra Viéhovsky1A156/02 |Signature and stamp

Or&o 04/1053

Co '

Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED 'Z NSI&TEEML%S?NTROL
v Zvar ovel / WELD NOT AGCEPTED Ing. Pavo! VISNOV%K\"

R Omv'o”va’ny zvar / REPAIRED WELD Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA

1022887020 I8 6902178437/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING Y . i Protokol/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skiske preziarenim |3111/2006
Dihé Pole 323 Radiographic examination repo
013 32 Zilina grap at port List &/Sheet No. _1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
Vyrobca/FProducer VAR Smbh
fax: +421 - 41 - 600 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
c-ow@c-ow.sk Objednévatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS /VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No,: NL 73202
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupefl kvality
Diameter 80 Weld type v Materidl / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hrabka 23 Drub vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control
2Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Fiim type: |Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh félif / | Expozitny tas/ Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 5min 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvarat Z&ernanie| . Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
97 NL 73202 2 X wi3 3,5 513,5041 )
Y wi3 3,4 513,5041 \
97 NL 73202 3 X w13 3,5 502,514 \'s
Y w13 3,4 502,514 Vv
97 NL 73202 4 X w13 2,6 502 Vv
Y wi3 2,7 502 Vv
97 NL 73202 8 X wi3d 3 5041 \'J
Y w13 3 5041 \'2
97 NL 73202 8 X w13 3,5 502 \'4
Y w13 3,4 502 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skasky/Date of examination 10.5.2005 Skisku vykonal/Name Diia / Date 11.5.2005

of exam.: Miroslav
Oréo 04/10531

Vyh ,,{OM, alyated
Fran iSfiovsky1A1 7/
(iee

Signature and stamp

CONSULTING & CONTRO.

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEFRTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

OF WELDING
g. Pavol VISNOVSKY
w Pole 323, 013 32 ZILINA
133887620 DIC 6902178437/681




CONSULTING & CONTROL OF WELDING - B ProtokoUReport.
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skti$ke preZiarenim  [3124/2005
Dihé Pole 323 s H H H
013 32 Fliva Radiographic examination report List &/Sheet No. /1
tel: +421 - 41 - 600 66 97 -
fax: +421 - 41 - 600 66 99 Vyrobeca/Producer VA Gmb
c-ow@c-ow.sk Objednavatel/Customer US Steel Kogice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No.: NL 73202

Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupefi kvality
Diameter 80 Weld type v Materidl / Material 14641 Pemmitted degree of quality
Hrabka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1ri92
Aktivita Ziari€a / Intensity 26 Ci

Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 36
Hodnotenie podra/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové {Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 - AGFA D6; Druh folii / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 Smin 0-1mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
x::ifr Cislo /Sp ogvar Oli ek / Section drét ’ de;r:sai:;e Zistené chyby / Detected defects Y nie szr::;nﬂl((a
Number/Sp Weld Last wire Degree
97 NL 73 209 5 X wi3 3 504,5012 \
Y wi3 3 504,5012 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

A )
Datum skusky/Date of examination 10.5.2005 Skusku vykonal/Name|Vyhodn Valuated Dia /Date 11.5.20056
: of exam.: Miroslav  |Fran dvsky1A Signature and stamp
: Orto 04/10531 //7'1\1 T TING & GO0y

OF WELDING |
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED ing. Pavol VISNOVSKY
N : Zvat nevyhovel / WELD NOT ACCEPT DIhé Pole 323, 013 82 ZILiti*
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD 1€0:3385720 DIC 6602178457 -



